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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCTyEP2004y0051 34 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 undAxler 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht 1 ' und sind ihm nicht beigefQgt): 

Beschreibung, Seiten 

1 f 3 f 5, 6 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2, 4 eingegangen am 18.03.2005 mit Schreiben vom 17.03.2005 

Anspruche, Nr. 

1-31 eingegangen am 18.03.2005 mit Schreiben vom 17.03.2005 

Zeichnungen, Blatter 

M2.-2I2. in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehdrigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefOgten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite . «---■' / * ' 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): ■» 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Nenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder'alle dieeer Blatter mit der Bemerkung 
"eraetzt" versehen werden. 



Formblatt PCT» PE A/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004A)05134 



Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 



1 . □ Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmelden 

□ die Anspruche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die AnsprQche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2 □ Die Behorde hat festgestellt, da3 das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 
gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1 , 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist. 

SI aus foigenden Grunden nicht erfOllt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher ist der Bericht fOr die foigenden Teile der intemationalen Anmeldung erstellt worden: 
El alle Teile. 

□ die Teile, die sich auf die AnsprQche mit foigenden Nummern beziehen: . 

Feld Nr V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf Inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung . — _ 

1. Feststellung m 
Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-31 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-31 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung . 

Es wurde festgestellt, daB die intemationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 
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Feld Nr. VIII Bestfmmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung • 

Zur Klarheit der PatentansprQche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, istfolgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 
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PUNKT IV: 

Diese Behorde hat festgestellt, daB die internationale Anmeldung mehrere Erfindungen 
Oder Gruppen von Erfindungen enthalt, die nicht durch eine einzige allgemeine 
erfinderische Idee verbunden sind (Regel 13.1 PCT), namlich: 
I: Anspruche 1, 14, 17, 
II: Anspruche 20, 29, 31 . 

Die Griinde dafiir sind die folgenden. 

Als durch die besonderen technischen Merkmale geloste Probleme konnen betrachte 
werden: 

Gruppe I: Eine Alternative zum erzeugen von Vakuum gegenuber der Ldsung der FR-A- 
2729278 und US-A-20022086079 

Gruppe II: Eine Verminderung der Deformation des Formteils. 
Diese Probleme sind voneinander unterschiedlich. 

Somit liegt weder hinsichtlich der besonderen technischen Merkmale noch hinsichtlich der 
gelosten Probleme zwischen den genannten Gruppen von Anspruchen Einheitlichkeit der 
Erfindung nach Regeln 13.1 und 13.2 PCT vor. 



PUNKT V: 

Zu den unabhangigen Anspruche 1, 14, 17: 

Aus keiner der im Recherchenbericht genannten Druckschriften gehen alle Merkmale der 
Anspruche 1, 14, 17 hervor. 

Der Gegenstand der Anspruche 1 , 14, 17 gelten daher als neu. 

Der nachstkommende Stand der Technik ist aus der FR-A-2729278 bekannt. Diese 
Druckschrift zeigt die Merkmale des Oberoegriffes der Anspruche 1 und 14 und die des 
Kennzeichens auBer "wobei der Aufnahmeraum...". AuBer die "Dehnung durch Bewegen 
eines..." sind auch alle Merkmale des Anspruchs 17 bekannt. Der jeweilige Unterschied 
ermoglicht eine VergroBerung des Raumes und somit ein Ehtstehen von Vakuum. 
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Die Gewerbliche Anwendbarkeit der Gegenstande nach Anspruch 1 und 14 und des 
Verfahrens nach Anspruch 17 ist offensichtlich. 

Zu den abhangigen Anspruche 2 bis 13, 15, 16 , 18, 19: 

Die abhangigen Anspruche 2 bis 13, 15, 16 , 18, 19 betreffen vorteilhafte 
Ausgestaltungen des Gegenstandes nach Anspruch 1 und 14 und des Verfahrens nach 
Anspruch 17 und erfiillen die an sie zu stellende Anforderungen. 

Zu dem unabhangigen Anspruche 20, 29, 31 : 

Aus keiner der im Recherchenbericht genannten Druckschriften gehen alle Merkmale der 
Anspruche 20, 29, 31 hervor. 

Der Gegenstand der Anspruche 20, 29, 31 gelten daher als neu. 

Der nachstkommende Stand der Technik ist aus der FR-A-2729278 bekannt. Diese 
Druckschrift zeigt die Merkmale des Oberbegriffes der Anspruche 20 und 29 und die des 
Kennzeichens auBer "wobei wahrend dem Fullvorgang...". AuBer die " dass wahrend dem 
Fiillvorgang..." sind auch alle Merkmale des Anspruchs 31 bekannt. Der jeweilige 
Unterschied ermoglicht eine feste Halt des Formteils und eine Dehnung des Formteils 
nach dem Lehrpumpen. 

Die Gewerbliche Anwendbarkeit der Gegenstande nach Anspruch 20 und 29 und des 
Verfahrens nach Anspruch 31 ist offensichtlich. 

Zu den abhangigen Anspruche 21 bis 28, und 30: 

Die abhangigen Anspruche 21 bis 28, und 30 betreffen vorteilhafte 

Ausgestaltungen des Gegenstandes nach Anspruch 20 und 29 und des Verfahrens nach 

Anspruch 31 und erfullen die an sie zu stellende Anforderungen. 
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PUNKTVII: 

Die Ansprtiche sind nicht in der zweiteilige Form gegeniiber der FR-A-2729278 (siehe die 
aus dieser Druckschrift bekannten Merkmale unter Punkt V). 



PUNKTVIII: 

Die Anspruche 20 und 29 sind unklar, da das Merkmal "wobei wahrend dem 
Fullvorgang..." ein Verfahrensschritt darstellt und kein technisches Merkmal. 
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nicht defonniert wird. Die Aufhahmeelement hat hierfilr einen Aufnahmeraum, in welchem das 
Formteil entweder direkt oder unter Zwischenschaltung einer diinnen Fluidschicht an Innen- 
wanden des Aufhahmeelements anliegt Hierdurch wird sichergestelli, dass sich das Formteil 
beim Einfulien der pastosen Masse nicht verandert sondern seine Ursprungsform (im ungefull- 
ten Zustand) beibehalt. Dies sorgt dafur, dass bei der Produktion von aus pastosen Massen her- 
gestellten Objekten wie z. B, Lippenstiften, sehr viel geringere Fertigungstoleraazen auftreten 
als es bei den bekannten Verfahren der Fall ist Hierbei ist es nicht notwendig, dass das Form- 
teil vollflkchig an der Aufhahmeelement anliegt, sondern dass die fur die Maflhaltigkeit des 
Objekts wesentlichen Flachen an der Aufhahmeelement anliegen, wie z. B, die Mantelflache 
bei einem Lippenstift 

Das Entleeren der Form geschieht nun dadurch, dass ein beweglicher Teil des Aufhahmeele- 
ments derart heweglich ausgebildet ist, dass bei dem Bewegen des beweglichen Teils der Auf- 
nahmeraum zur Aufhahme des Formteils vergroBert wird. Auf diese Weise werden die WSnde 
des Formteils definiert gedehtn und dabei von dem ausgeharteten pastfisen Material wegbewegt 
. Das ausgehartete Objekt kann nun - bei der Lippenstiftherstellung z. B. mittels eines aufge- 
stecfcten Korbchens - aus dem Formteil entnommen werden. Der Vorteil, der durch den beweg- 
lichen Teil des Aufhahmeelements erzielt wird* besteht darin, dass der Aufhahmeraurn nur um 
einen dejSnierten Wert vergroBert wird, was auch nur eine definierte Verformung des Formteils 
mit sich bringt Beim Entnehmen wird somit das Formteil nicht undeflniert gedehni und even- 
tuell ttberdehnt, was in einem Nachlassen der Formhaltigkeit der Form resultieren wiirde. An- 
stelle oder zusMtzlich zur Bewegung des beweglichen Teils kann auch eine dtane Fluidschicht 
wie z. B . ^ uft - od f f Wasser bzw. Olschicht zwischen dem Formteil und dem Aufhahnieelement 
vorgesehen sein. Eine leichte definierte VergroBerung des Formteils lasst sich daim erreichen, 
wenn das Fluid aus dies em Zwischenraum, z. B. mit der Bewegung-des beweglichen Teils ent- 
femt wird. Das Formteil wird hierbei leicht um einen kleinen definierten Betrag erweitert, der 
zwar eine Entnahme des gebildeten Objekts aus dem Formteil ermoglicht, ahdererseits jedoch. 
eine tJberdehnung des Formteils beim Entnehmen vermeidet. Als Fluid konnen hierbei alle 
. Arten von ^sformigg^ flflssigen oder viskosetL, jedoch flieBfahigen Materialien verwendet 
werden. Wesentlich ist, dass das vorhandene Fluidvolurnen abgeschlossen ist, so dafi bei der 
Bewegung des beweglichen Teils von dem Formteil weg ein Vakuum auf die Wande des Form- 
teils wirkL Es ist natQrlich in gleicher Weise mSglich, den Aufiiahmeraum durch das bewegli- 
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Die Figurea zeigen eine Form 10, wie sie beispielsweise in einem stationaren oder mobilen 
Trager einer Lippenstiftfullmaschirxe einsetzbar sind. Eine derartige (nicht abgebildete) Lippen- 
* stiftfiillraaschine, wie sie z.,B. durch Rundtaktmaschinen reprasentiert wird, enthalten eine 

[ Fdlivoirichtung, die eine warme fliissige pastdse Masse in eine Form fullt, die pastose Masse 

hartet in der Form aus und eine Entnahmevorrichtung entnimmt den so gebildeten Lippenstift 
mittels eines von oben auf die erhartete Masse aufgedriickten Korbchens, welches in der Regel 
das im Lippenstift verwendete Haltekorbchen ist. Beim Entnehmen des Lippenstiftes mittels 
des Korbchens wird das Formteil etwas geweitet, so dass der gebildete Lippenstift leicht fiei- 
gegeben wird. 

Eine derartige Form stellt die Form 10 dar, die in den Figuren 1 bis 3 gezeigt ist Die Form 10 
besteht aus einem Sufleren htllsenformigen stabilen Aufhahrneelement 12, das an seinem obe- 
ren Ende 14 eine EmfullofEnung aufweist. Das obere Ende hat eine nach auflen ragende 
Auskragung 16 zum Einsetzen der Form 10 in die Halterung einer LippenstiftfiUlmaschine. Das 
stabile Formteil besteht aus Metall, insbesondere Aluminium oder anderen Leichtmetall- 
Legierungen, und hat em Bodenteil IS, von dem aus sich ein Zentrierdom 20 senkrecht nach 
oben erstreckt. Auf diesem Dorn ist ein axial bewegliches Freigabeteil 22 gelagert, welches 
mittels einer Feder 24, die gegen den Bodenteil 1 8 des Formteils 12 abgestfttzt ist, in eine erste 
dargestellte FttUposition gedrGckt wird. In dieser FttUposition liegt ein am oberen Ende des 
beweglicben Freigabeteils 22 angeordneter Innenkonus 26 flSchig an der Aufienwandung eines 
elastischen Formteils 2S an, welches vorzugsweise aus Silikon besteht und in dessen Innen- 
raum 30 die pastose Masse zur Bildung des Lippenstiftes eingefiillt wird. Das Formteil 28 ist 
mit einer Auskragung 32 in einer inneren Nut 34 des Aufhahmeelements 12 festgelegt Zum 
Bewegen des beweglichen Freigabeteils 22, 26 nach unten gegen die Kraft der Feder 24 ist ein 
quer zur Achse verlaufender BetStigungsbolzen 36 vorgesehen, der von einem nicht dargestell- 
ten Betatigungsorgan einer LippenstifthersteUungsmaschine nach unten in eine Freigabepositi- 
on des oberen Konus betatigbar ist, wodurch das elastische Fotmteil 28 aufgrund des beim 
Rxmterfahren des Innenkonus entstehenden Unterdmcks gedehntwird, was es wiederum ej- 
• laubt, die in dem Formteil 28 befindliche ausgehartete Lippenstiftrnasse mittels eines Korb- 
chens nach oben durch die Offhung 14 aus der Form 10 zu entnehmen. Um ein reibungsloses 
Funktionieren zu gewahrieisten, muss die Aufienwandung des elastischen Formteils 28 nicht 
voliflachig am Innenkonus 26 anliegen. Es ist auch mSglich, zwischen dem Innenkonus 26 und 
der Auflenwand des Fnrrntpn* 7R eine dunne Fluidschirht. r. R T^farrVnnht. *tdt V\\\<*£\ oWitg- 
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5 1 . Vorrichtung zur Herstellung von aus pastdsen Massen gefoimten Objekten, 
wie z. B. Lippenstiften, unter Verwendung eines elastischen Formteils (28), 
in welches die pastose Masse mittels einer Fullvorrichtung eingefiillt, 
ausgehartet und aus welcher das zumindest weitgehend ausgehartete Objekt 
mit einer Entnahmevorrichtung unter elastischer Dehnung des Formteils 

10 entnommen wird, 

dadurch gekennzeichnet, dass ein formstabiles Aufiiahmeelement (12) zur 
Aufhahme des Formteils vorgesehen ist, welches Aumahmeelement in 
einem stationaren oder beweglichen Trager der Vorrichtung gehalten ist, 

wobei das Formteil (28) zumindest wahrend des Full- und 
15 Enmahmevorgangs in einem Aumahmeraum des Aufiiahmeelements 

angeordnet ist, und 

wobei der Aumahmeraum zum Entnehmen des Objekts durch 
Bewegen eines beweglichen, formstabilen Teils (26) des 
Aufiiahmeelements (12) vergroBerbar ist. 



20 



25 



Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend dem 
Fiillvorgang zwischen dem Formteil und dem Aufiiahmeelement eine dunne 
fliissige Fluidschicht angeordnet ist, welche flir den Entnahmevorgang aus 
dem Aufiiahmeelement entfembar ist 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fluidschicht eine Starke von max. 5 mm, vorzugsweise maximal 2 mm 
aufweist 
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4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Formteil (28) im Mantelbereich wenigstens 
iiberwiegend, vorzugsweise vollstandig, flachig an dem Aufiiahmeelement 
(12) anliegt 

5 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Aufiiahmeelement (12) ein relativ zum Formteil 
(28) bewegliches Freigabeteil (22, 26) umfasst. 

10 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Weg des beweglichen Freigabeteils (22, 
26) in seinen Endpositionen durch Anschlage begrenzt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, 

15 dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Formteil (28) und dem 

beweglichen Freigabeteil (26) zur Bildung einer dxinnen Fluidschicht ein 
abgeschlossenes Gas- bzw. Flussigkeitsvolumen angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, 

20 dadurch gekennzeichnet, dass ein Betatigungselement vorgesehen ist, 

welches gesteuert von einer Steuerung der Vorrichtung oder einer 
Entnahmevorrichtung wShrend des Entnahmevorgangs das bewegliche Teil 
des Aufiiahmeelements betatigt und/oder das Fluid aus dem Zwischenraum 
zwischen Formteil (28) und Aufiiahmeelement (12) absaugt. 

25 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass die dem Aufiiahmeefement (26) zugewandte 
Seite des Formteils (28) die Form eines Kegels hat und dass das 
Aufiiahmeelement (26) als dazu komplementare kbnusfbrmige Ausnehmung 
30 (Ihnenkegel) ausgebildet ist. *Ci 
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10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufhahmeelement (12) aus Metall, 
insbesondere Aluminium hergestellt ist. 

5 11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil (28) aus Silikon besteht. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil (28) an seinem oberen 
10 Einfullende einen Kragen (32) aufweist, der in dem Aufhahmeelement (12) 

festgelegt ist. 

1 3 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufhahmeelement (12) einen 
15 standardisierten Adapter (16) zur Aufhahme in einer herkommlichen 

Rundtakt-Lippenstifl-GieBmaschine aufweist. 

14. Herstellungsform (10) fur aus pastdsen Massen geformte Objekte, wie z. B. 
Lippenstifte, insbesondere fur eine Vorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, umfassend 

ein elastisches Formteil (28) zur Aufhahme pastoser Masse, 
ein formstabiles Aufhahmeelement (12) zur Aufhahme des elastischen 
Formteils (28), welches Aufiiahmeelement zur Aufhahme in einem 
stationaren oder beweglichen Trager einer Herstellungsmaschine fur 
aus pastosen Massen hergestellte Objekte ausgebildet ist, 
wobei das Formteil (28) in eineni Aufhahmeraum des 
Aufhahmeelements (12) angeordnet ist, und 

wo15ei der Au^iahmeraum zum Entnehmen des Objektes durch 
Bewegen eines bev^eglichen, formstabilen Teils (26) des 
. Auftiahmeelements (12) vergrSBerbar ist. 



Herstellungsform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend 
dem FUllvorgang zwischen dem Formteil (28) und dem Aufhahmeelement 
(26) eine diinne flussige Fiuidschicht angeordnet ist, weiche fiir den 
Entnahmevorgang aus dem Zwischenraum zwischen Formteil und 
Aufhahmeelement entfernbar ist. 

Herstellungsform nach Anspruch 14 oder 15, bei dem ein formstabiles 
hohlzylindrisches Einfullstiick (40), z. B. aus Metall, vorgesehen ist, 
welches auf das Aufhahmeelement (12) bzw. das Formteil (18) aufsetzbar 
ist und dessen Innenwand (50) die Form fur einen Endbereich des Objekts 
bildet. 

Verfahren zur Herstellung von aus pastosen Massen geformten Objekten, 
wie z. B. Lippenstiflen, unter Verwendung eines elastischen Foimteils (28), 
in welches die pastose Masse eingefullt, ausgehartet, imd das zumindest 
weitgehend ausgehSrtete Objekt unter elastischer Dehnung des Formteils 
entnommen wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

dass das Formteil wahrend des Full- und Entnahmevorgangs in einem 
Aufhahmeraum eines formstabilen Aufhahmeelements (12) 
angeordnet wird, urn die Dehnung des Formteils zu verhindern/zu 
begrenzen, und dass zur Dehnung des Formteils wahrend eines 
Entnahmevorgangs der Aufhahmeraum durch Bewegen eines 
beweglichen, formstabilen Teils (26) des Aufhahmeelements (12) 
vergroBert wird. 

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend dem 
FUllvorgang zwischen dem Formteil und dem Aufiiahmeelement eine dtinne. 
fltissige Fiuidschicht von max. 5 mm, vorzugsweise maximal 2 mm Starke 
vorgesehen wird, weiche Fiuidschicht fur den Entnahmevorgang aus dem 
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Zwischenraum zur Erzeugung eines auf die Aufienwand des Formteil 
wirkenden Vakuums entfemt wird. 

1 9. Verfahren nach Anspruch 1 7 oder 1 8, 

5 bei dem das Formteil (28) wahrend des Fttllvorgangs zumindest 

Uberwiegend an dem Aufiiahmeelement (26) anliegt. 

20. Vorrichtung zur Herstellung von aus pastdsen Massen geformten Objekten, 
wie z. B. Lippenstiften, unter Verwendung eines elastischen Formteils (28), 

10 in welches die pastose Masse mittels einer Fiillvorrichtung eingefullt, 

ausgehartet und aus welcher das zumindest weitgehend ausgehartete Objekt 
mit einer Entnahmevorrichtung unter elastischer Dehnung des Formteils 
entnommen wird, 

dadurch gekennzeichnet, dass ein formstabiles Aufiiahmeelement (12) zur 
15 Aufiiahme des Formteils vorgesehen ist, welches Aufiiahmeelement in 

einem stationSren oder beweglichen Trager der Vorrichtung gehalten ist, 

wobei das Formteil (28) zumindest wahrend des Full- und 
Entnahmevorgangs in einem Aufhahmeraum des Aufhahmeelements 
angeordnet ist, und 

20 - wobei wahrend dem Fullvorgang zwischen dem Formteil und dem 

Aufiiahmeelement eine diinne flOssige Fluidschicht angeordnet ist, 
welche fttr den Entnahmevorgang aus dem Aufiiahmeelement 
entfembar ist. 

25 2L Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fluidschicht eine Starke von max. 5 mm, vorzugsweise maximal 2 mm 
aufweist 

22. Vorrichtung nach Apspruch 20 oder 21, 
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dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Formteil (28) und dem 
beweglichen Freigabeteil (26) zur Bildung einer diinnen Fluidschicht ein 
abgeschlossenes Fiiissigkeitsvoiumen angeordnet ist. 



10 



23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 22, 

dadurch gekennzeichnet, dass ein Betatigungselement vorgesehen ist, 
welches gesteuert von einer Steuerung der Vorrichtung oder einer 
Entnahmevorrichtung wahrend des Entnahmevorgangs das Fluid aus dem 
Zwischeiuraum zwischen Formteil (28) und Aufhahmeelement (12) absaugt. 



24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass die dem Aufhahmeelement (26) zugewandte 
Seite des Formteils (28) die Form eines Kegels hat und dass das 
Aufhahmeelement (26) als dazu komplementare konusformige Ausnehmung 
15 (Innenkegel) ausgebildet ist. 



20 



25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufhahmeelement (12) aus Metall, 
insbesondere Aluminium hergestellt ist. 

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil (28) aus Silikon besteht. 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

25 dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil (28) an seinem oberen 

Einftlllende einen Kragen (32) aufweist, der in dem Aufhahmeelement (12) 
festgelegt ist 



28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
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dadurch gekennzeichnet, dass das Aufhahmeelement (12) einen 
standardisierten Adapter (16) zur Aufhahme in einer herkSmmlichen 
Rundtakt-Lippenstift-GieBmaschine aufweist. 

29. Herstellungsform (10) fiir aus pastosen Massen geformte Objekte, wie z. B. 
Lippenstifte, insbesondere fur eine Vorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, umfassend 

ein elastisches Formteil (28) zur Aufiiahme pastSser Masse, 

ein formstabiles Aufiiahmeelement (12) zur Aufiiahme des elastischen 

Formteils (28), welches Aufiiahmeelement zur Aufiiahme in einem 

stationaren oder beweglichen Trager einer Herstellungsmaschine fiir 

aus pastosen Massen hergestellte Objekte ausgebildet ist, 

wobei das Formteil (28) in einem Aufhahmeraum des 

Aufhahmeelements (12) angeordnet ist, und 

wobei wahrend dem Fttllvorgang zwischen dem Formteil (28) und 
dem Aufiiahmeelement (26) eine dunne flilssige Fluidschicht 
angeordnet ist, welche fiir den Entnahmevorgang aus dem 
Zwischenraum zwischen Formteil und Aufiiahmeelement entfembar 
ist. 

30. Herstellungsform nach Anspruch 29, bei dem ein formstabiles 
hohlzylindrisches Einfiillstack (40), z. aus Metall, vorgesehen ist, 
welches auf das Aufiiahmeelement (12) bzw. das Formteil (18) aufsetzbar 
ist und dessen lunenwand (50) die Form fur einen Endbereich des Objekts 
bildet. 

31. Verfahren zur Herstellung von aus pastosen Massen geformten Objekten, 
wie z. B. Lippenstiften, unter Veiwendung eiines elastischen Formteils (28), 
in welches die pastose Masse eingeftillt, ausgehartet, und das 2^umindest 
weitgehend ausgehSrtete Objekt unter elastischer Dehnung des Formteils 
entnommen wird, 
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dadurch gekennzeichnet, dass 

dass das Formteil wahrend des Full- und Entnahmevorgangs in einern 
Aufhahmeraum eines formstabilen Aufiiahmeelements (12) 
angeordnet wird, um die Dehnung des Formteils zu verhindern/zu 

5 begrenzen, und dass wahrend dem Fiiilvorgang zwischen dem 

Formteil und dem Aufhahmeelement eine dunne flussige Fluidschicht 
von max. 5 mm, vorzugsweise maximal 2 mm Starke vorgesehen 
wird, welche Fluidschicht fur den Entnahmevorgang aus dem 
Zwischenraum zur Erzeugung eines auf die AuBenwand des Formteil 

10 wirkenden Vakuums entfemt wird. 



